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摘要: 为了研制国产系列高效反渗透海水淡化高压泵产品并实现产业化，应用国家科技支撑课

题最新技术，结合当前世界海水淡化高压泵制造技术的发展新趋势，并根据实际使用中的性能

要求，通过从总体结构、轴向力平衡装置、轴承润滑方式、耐磨材料等入手，进行了大量的研制、
试制及试验工作．并针对目前现有产品存在的问题和品种较单一的状况，研制开发了满足日产
5 000，10 000，15 000 t淡水的海水淡化装置的 3 种规格高压泵产品，经生产、试验及用户使用结
果表明，该系列高效高压泵产品的性能指标已达到目前国际上同类产品的技术水平．
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Development of a series high efficiency seawater
desalination high pressure pump

WANG Jiabin1，YE Xiaoyan2，LI Xiupeng1，HU Jingning2，LI Caihong1，ZHENG Jianbo2

( 1． Shandong Shuanglun Co． Ltd．，Weihai，Shandong 264203，China; 2． National Ｒesearch Center of Pumps，Jiangsu University，

Zhenjiang，Jiangsu 212013，China)

Abstract: In order to develop a series products of high efficiency reverse osmosis seawater desalination
high pressure pump and realize its industrialization，a lot of work，such as design of both overall struc-
ture and axial thrust balance device，selection of both bearing lubrication and wear-resistant materials
and so on，was done in the pump development，trial production and testing based on latest techniques
developed in national scientific and technological support projects by combining the new development
trend of manufacturing technology in desalination high-pressure pumps in the world and by considering
actual requirements of pump end-users on the pump performance． As a result，these products of high
pressure pumps are developed for seawater desalination systems with 5 000，10 000 and 15 000 tonnes
daily output，respectively． The problems in existing products of the high pressure pump and the situa-
tion of a less varied variety in the products are turned over． Based on production，experiment and user
application，it is shown that the performance of these series of pro-ducts has reached the same level of
the similar products in the world．
Key words: series seawater desalination high pressure pump; reverse osmosis seawater desalination;

high efficiency; axial force balance
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海水淡化是解决水资源短缺的重要途径，越

来越得到一些沿海国家的重视． 中国是一个水资
源贫乏的国家，反渗透海水淡化是解决水资源危

机的战略选择［1 － 3］． 海水淡化用高压泵是反渗透
海水淡化工程中的核心动力设备，是海水淡化工

程的“心脏”．在反渗透膜选定的情况下，海水高压
泵的效率直接决定反渗透海水淡化系统的能耗指

标［4 － 5］． 在反渗透海水淡化装置中，电费占制水成
本的 1 /2 ～ 2 /3，设备投资约占制水成本的 1 /4，高
压泵是主要耗能设备，其电耗约占系统总费用的

35%，是影响产品制造成本的主要因素之一［6 － 7］．
国家“十一五”规划初期，海水淡化系统的动力设
备高压泵主要依赖进口，欧美泵制造商通过技术

垄断导致设备投资高，成为制约中国发展海水淡

化产业发展的主要技术甁颈． 随着国内市场的进
一步开放，国外许多高压泵产品争先抢占中国市

场，使中国的用户有更多的选择性和对比性． 如果
全部使用进口泵将使设备投资费用过高，导致企

业投资负担过重，不利于国内海水淡化产业的发

展．因此，研制系列高效海水淡化高压泵，对逐步
实现反渗透海水淡化关键设备的国产化和降低能

耗，加速海水淡化的广泛应用及产业化进程，具有

重要的意义．
“十一五”和“十二五”规划期间，国家科技支撑
计划列题对海水淡化高压泵进行国产化研制，国内

已有部分厂家参与海水淡化高压泵研制，多台日产

5 000 t淡水的高压泵样机已成功应用在浙江舟山
六横水务有限公司万吨级海水淡化示范工程． 但就
目前的状况看，仍未形成系列化产品． 为此，山东双
轮股份有限公司和江苏大学合作，开展系列高效海

水淡化高压泵产品的研制和产业化工作，结合当前

世界海水淡化高压泵制造技术的发展新趋势，通过

大量的研制、试制及试验工作，创新系列海水淡化
高压泵的结构，解决了轴向力平衡、轴承润滑方式、
耐磨材料等关键技术难题． 文中针对目前现有产品
存在的问题和品种较单一的状况，研制开发满足日

产5 000，10 000，15 000 t海水淡化装置的 3 种规格
高压泵产品，经生产、试验及用户使用，系列高效
高压泵产品的性能指标达到目前国际上同类产品

的技术水平．

1 关键技术

研制系列高效海水淡化高压泵关键技术包括

高压泵参数、结构、级数的选择; 新型轴向力平衡装
置的开发;内置介质润滑滑动轴承的研发以及铸造

工艺的选择等．
1. 1 高压泵参数
不同规模的反渗透海水淡化装置所用高压泵

的流量是由其日产淡水量决定的，高压泵所需的扬

程根据选用膜的型号和通量、运行情况、原水水质和
水温等情况变化，通常反渗透的操作压力为 5. 0 ～
7. 2 MPa．
以日产 5 000 t淡水的海水淡化装置为例，该装

置日消耗海水 12 500 m3，产水率为 40%，安全余量
系数为 5% ．海水淡化装置的产水量指标接近高压
泵的流量，即高压泵流量为 Q = 220 m3 /h．海水反渗
透操作压力越高，操作成本越高，设备投资也越高．
根据选用膜的要求，该系统确定高压泵扬程为 620
m．由此高压泵性能参数确定为流量 Q = 220 m3 /h，
扬程 H = 620 m．
1. 2 高压泵结构
选择海水淡化高压泵的泵型，虽然有生产、制

造和检修方面的原因，但更多方面取决于工程投资

和运行成本．海水淡化工程绝大部分属于地方政府
为解决居民和工业用淡水问题而实施的，工程投资

制约了泵型的选择． 高压泵泵型的优选方法主要综
合考虑能耗和投资成本，以最小目标支出为原则建

立反渗透海水淡化系统的系列化高压泵选型型谱，

对于单机日产万吨级以上产水规模，海水淡化高压

泵适用的泵型主要为蜗壳式多级离心泵和节段式

多级离心泵［8］．
蜗壳式多级泵在应用和维修方面具有较大优

势，但是其重量大，而海水淡化高压泵采用的是双

相不锈钢材料，制造成本极其昂贵． 所以在万吨级
反渗透海水淡化装置中很少应用蜗壳式多级泵，而

在十万吨级以及二十万吨级反渗透海水淡化装置

中有的应用大型蜗壳式多级泵，其最大流量可以达

2 000 m3 /h．
节段式多级泵由于结构简单、重量轻、造价低

的特点，在万吨级反渗透海水淡化装置中得到广泛

应用．世界上一些著名的泵制造厂家都专门研制了
海水淡化用高压泵系列产品，其日产 5 000，10 000，
15 000 t淡水的海水淡化装置配套的高压泵均采用
节段式多级泵．
根据对国内大型海水淡化用户调查，大多数采

用阶段式结构的高压泵，通过一系列的试验和试

制，系列高效高压泵的总体结构方案确定采用轴向
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吸入节段式多级泵型式，内置液体润滑轴承结构．
泵的总体结构如图 1 所示．

图 1 轴向吸入节段式多级泵结构示意图
Fig． 1 Structure of end-suction axially split multistage pump

该轴向吸入新型节段式多级泵结构与传统的

径向吸入节段式多级泵相比，首级叶轮效率可提高

约 4． 0%，仅入口方式就可使整泵效率提高约
0. 7% ;泵的尺寸可减小 35%，并减少一套机械密
封，大大提高了泵的可靠性; 泵的重量比传统结构

大大减轻．因此，该新型结构在提高效率的同时，具
有非常好的经济性．
在此新结构的基础上，针对不同海水淡化产水

规模和工艺流程接口以及考虑用户要求，通过对泵

吸入端、水力部件及支撑型式采用模块化设计，提
高了产品的标准化、通用化水平，增强了与国外产
品互换性． 以内置式全滑动轴承高压泵为基本型，
泵驱动端支撑改变为滚动轴承方式，泵的结构变为

轴向吸入的水润滑轴承加滚动轴承支撑，如图 2
所示．

图 2 滑动轴承和滚动轴承组合结构
Fig． 2 Combined structure of sliding and rolling bearings

不同结构型式同一种规格的高压泵还可采用

相同的水力部件，即有相同的叶轮、导叶和中段等
主要水力部件，相同或不同的支撑结构，不同的进、
出口段设计可以进行方位变化，以适用于不同的接

口需要，如图 3 所示，可变化 12 种不同的接口形式，
以满足海水淡化工程的需求．

图 3 高压泵不同接口型式
Fig． 3 Various inlet and outlet pipe installations

1. 3 高压泵级数
离心泵的效率与比转数有密切关系，仅仅对效

率而言，泵的比转数为 120 ～ 210 时，泵效率最高．如
果仅追求高效率，将比转数确定为 120 ～ 210，势必
增加泵的级数． 但从结构和可靠性上，级数越少越
有利于转子系统的可靠性提高［9］． 高压泵是反渗透
海水淡化系统中的关键设备，泵在运转过程中，没

有专业人员巡检维护值守，也没有备用设备，这对

高压泵可靠性提出了很高的要求．
新型多级高压泵采用的是液体自润滑滑动轴

承，应该充分考虑液膜刚度对转子系统动力学特性

的影响［10］．
通过对高压多级泵在不同级数时的转子系统

进行模态分析，得到泵临界转速与叶轮级数的关

系，图 4 为日产 5 000 t淡水高压泵一阶临界转速与
叶轮级数的关系．

图 4 一阶临界转速与叶轮级数的关系
Fig． 4 Ｒelationship between first-order critical speed and

impeller stage number

由图 4 可以看出:对于模型相同的泵，随着级数
的增加，轴承跨度增大，轴上惯性元件增多，从而导

致工作转速下第一阶临界转速呈下降趋势．
综合考虑泵的运行效率和运行稳定性，确定日

产 5 000，10 000，15 000 t海水淡化装置的 3 种规格
高压泵产品最优级数分别为 6 级、4 级和 3 级．
1. 4 新型轴向力自动平衡装置
轴向力平衡机构工作的好坏是直接影响泵可
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靠运转的关键因素，因此，轴向力的准确计算对于

多级泵安全运行非常重要． 泵腔内部流动极其复
杂，至今仍没有一个准确的方法计算轴向力大小．
轴向力计算大多采用经验公式，采用不同的经验公

式得出的轴向力大小相差很大，且轴向力计算过程

十分复杂，计算工作量很大．
江苏大学在“十一五”和“十二五”国家科技支

撑课题研究过程中，以 150ＲOD －100 × 6 型海水淡化
高压泵为研究对象，采用数值模拟和试验研究相结合

的方法探讨轴向力的计算方法．利用试验值修正理论
计算的方法得出了比较准确的盖板力计算公式，使多

级泵的轴向力得以准确计算，在轴向力研究成果的基

础上，开发出轴向力自动平衡装置设计软件．
系列高效海水淡化高压泵的平衡装置均采用

创新的双鼓双盘的结构，平衡鼓兼作水润滑轴承．
平衡鼓与平衡盘对平衡轴向力的分配比例，决定平

衡鼓的轴向和径向尺寸，从理论上，平衡鼓径向间

隙越小，平衡轴向力越大，但间隙过小，将导致平衡

鼓泄漏量减小，将影响平衡鼓后面滑动轴承的润滑

及冷却，严重时将导致泵开车时烧毁平衡盘及润滑

轴承．轴向力和平衡装置的计算采用江苏大学的
“多级泵轴向力平衡装置设计程序软件 ( V1. 0 ) ”，
运行界面如图 5 所示． 该软件计算过程采用人机对
话模式，可以通过调整所有平衡盘、鼓的几何尺寸，
进行多方案选择． 综合平衡装置泄漏量、结构尺寸、
平衡恢复力等因素确定最终方案．

图 5 平衡装置计算结果
Fig． 5 Calculated results of balancing device

1. 5 转子动力学分析
系列高效海水淡化高压泵采用液体润滑轴承，

虽然简化了海水淡化高压泵的结构，且有利于泵效

率的提高，但由于水是一种低黏度液体，与油膜相

比，水膜的承载能力较低，且不易形成流体动压润

滑，润滑状态也较复杂． 因此，在研发过程中，需要
对转子系统进行转子动力学特性研究，以确保产品

稳定、可靠、安全运行［11 － 12］．

多级泵转子系统的动力学特性研究，就是在设

计研制阶段对转子系统的动力学特性进行计算分

析，内容主要包括轴承动特性分析、系统临界转速
和不平衡响应计算、各种激励下的瞬态响应计算以
及系统稳定性分析等［13 － 14］．掌握了转子系统的这些
动力学特性，就可以在设计过程中选择合理参数，

如轴承跨度、质量分布、轴承特性等．
通过对系列泵水润滑轴承 －转子系统模态分

析与稳定性等动力学特性研究，基于 ANSYS 软件对
其轴承 －转子系统进行模态分析、谐响应分析和瞬
态动力学分析，依次对日产淡水 5 000，10 000，
15 000 t用高压泵进行转子动力学分析，得到各转
子系统的第一阶临界转速分别为 nc1 = 5 882. 9，
7 179. 0，8 928. 6 r /min，都远大于泵的实际运转速
度，不会发生共振． 恒定转速下突加激励时转子系
统的瞬态特性分析等表明，虽然突加激励力后轴承

－转子系统出现了较大的振动，但随后振幅将逐渐
减小并最终趋于稳定，这些动力学特性的分析以及

泵的实际运行效果表明该高压多级泵的水润滑轴

承 －转子系统是一个稳定的刚性转子系统．
1. 6 内置介质润滑滑动轴承研发
高压泵采用双点支承海水自润滑冷却的滑动

轴承系统，具有运行寿命长、噪声低、振动小、完全
避免常规设备的油脂污染环境及介质等特点． 水泵
支承均设置在水泵内部，结构简单紧凑． 由于需采
用介质冷却及润滑，滑动轴承材料不但需具备优异

的耐介质腐蚀性能，而且要具备滑动轴承所需的耐

磨性、低的摩擦系数以及良好的热传导性． 为了验
证材料的使用效果，选用硬质合金、复合材料
( PEEK +碳纤) 、铜合金进行试验对比，根据试验结
果，最终选用了硬质合金作为滑动轴承材料．
1. 7 铸造工艺
由于高压泵的效率直接影响海水淡化制水成

本，用户单位对高压泵效率指标要求很高． 高效水
力模型是决定泵效率的关键因素，系列样机研制中

采用江苏大学的研究成果，研制过程表明，水力模

型的铸造质量对效率也有较大影响．
海水淡化高压泵要求采用具有良好耐海水腐

蚀能力的材料，通常采用双相不锈钢． 双相不锈钢
有优良的耐海水腐蚀性能和力学性能，但铸造流动

性较差．为保证水力模型具有高效率，高压泵水力
部件最终采用金属模具精密铸造． 研制中，首台日
产 5 000 t淡水样机效率小于江苏大学“十一五”国
家科技支撑计划项目课题已完成的样机效率，为此
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对双相钢铸造工艺进行研究．通过严格控制叶轮、
导叶金属模的加工精度，仔细对压制蜡模尺寸进行

检查，并对蜡模的精制、挂砂、干燥、脱蜡、焙烧、冶
炼每一步严格掌控温度、时间、炉料化学成分等，铸
造出质量良好的叶轮、导叶等过流部件的零件毛
坯，工艺优化后制作出的日产 5 000 t淡水样机效率
比首台样机效率高 1. 6% ．

2 高压泵性能测试

2. 1 高压泵的性能测试
样机首先在山东双轮股份有限公司内部试验

台进行运转试验及性能测试，测试装置如图 6 所示．
为了模拟高压泵在海水淡化装置的使用条件，在泵

的入口管路上安装了前置泵． 为防止试验水中的杂
质对滑动轴承及平衡盘造成损害，在吸入管路安装

了过滤器．因高压泵采用自润滑轴承，为防止管路
中存有的气体对轴承造成损害，必须首先启动前置

泵，正常运行 10 min以上，将管路中的空气排净，轴
承处有充分的介质润滑，否则将造成泵刚启动将烧

毁轴瓦及平衡盘．

图 6 HSB220 /620 海水淡化高压泵测试装置
Fig． 6 Test rig for HSB220 /620 seawater desalination

high pressure pump

2. 2 高压泵的现场运行验证
首台日产 5 000 t 淡水的 HSB220 /620 － 150 /

125 型反渗透海水淡化高压泵，于 2014 年 12 月 26
日安装在浙江舟山六横万吨级海水淡化示范工程

中装置中( 见图 7) ．

图 7 HSB220 /620 海水淡化高压泵现场运行
Fig． 7 HSB220 /620 seawater desalination high pressure

pump is in operation

该高压泵替代原进口泵． 高压泵一次启运成
功，目前已经安全运行超过 1 a，性能稳定，各项指标
正常，在保证系统负荷情况下，运行电流明显低于

原进口高压泵．

3 产品的性能指标

通过上述研制开发工作，共形成高效海水淡化

高压泵系列产品 3 种，产品样机如图 8 所示，研制的
日产 5 000，10 000，15 000 t淡水高压泵样机按 GB /
T 3216 的规定进行性能检测，其性能指标达到国际
同类产品水平，表 1 为系列样机效率指标与进口泵
的对比，表中: P 为产水量; ηm 为系列样机实测效

率; ηi 为进口泵样本效率．

图 8 HSB220 /620 海水淡化高压泵样机
Fig． 8 HSB220 /620 seawater desalination high pressure

pump prototype

表 1 系列样机效率与国外泵效率对比
Tab． 1 Comparison of efficiency of series of prototype with

pumps of foreign companies

P / ( t·d － 1)
Q /
( m3·h － 1)

H /m
n /

( r·min － 1)
ηm /% η i /%

5 000 220 620 2 980 80. 3 77. 8
10 000 450 600 2 980 80. 4 77. 6
15 000 650 600 2 980 81. 6 81. 3

对样机进行振动测量，结果表明，泵运行平稳，

振动小，达到标准要求，如表 2 所示，表中: h 为中心
高度; v为振动烈度．

表 2 系列样机震动测量
Tab． 2 Vibration measurement data of series of prototype

P / ( t·d － 1)
Q /
( m3·h － 1)

H /m
n /

( r·min － 1)
h /mm

v /
( mm·s － 1)

5 000 220 620 2 980 300 2. 3
10 000 450 600 2 980 350 2. 5
15 000 650 600 2 980 410 2. 7

4 结 论

针对系列海水淡化用高压泵的使用特点，采用

一种轴向吸入新结构，并对泵吸入端、水力部分及
支撑型式采用模块化设计，可满足不同海水淡化产
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水规模和工艺流程接口以及用户要求; 结合多级泵

效率与级数的关系，综合转子系统的稳定性和效率

两方面的因素，优化选择了海水淡化高压泵的级

数;采用平衡鼓和平衡盘联合机构来平衡轴向力，

采用平衡鼓兼作水润滑轴承，此结构大大减少了平

衡装置的泄漏量;通过耐磨材料的对比试验解决了

水润滑轴承及平衡装置配对面的耐腐耐磨问题; 通

过优化双相不锈钢的铸造工艺，提高了产品的效

率;基于以上多项关键技术，系列高效海水淡化高

压泵产品研制成功，通过试验对比，日产 5 000，
10 000，15 000 t淡水高压泵性能达到国外同类产品
的先进水平．
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