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Abstract: Simultaneous denitrification/methanogenesis process was used as the main process for one dairy farm wastewater treatment project. Technological
process and designing data were introduced in detail, and the start-up and operation processes of the reactor were analyzed and summarized. Practice and
results showed that the combined anaerobic and nitrification process eliminated the traditional denitrification process. The simultaneous denitrification
and methanogenesis process was running stable when UASB reactor reached COD load to 2.0 kg/(m3·d) and nitrate load to 0.08~0.12 kg/(m3·d). COD
and total nitrogen removal rates could reach more than 90%. Combined with oxidation pond/chemical disinfection decolorization/activated carbon filtration
depth treatment process, wastewater reuse rate reached 75% and the effluent met the DB 32/1072－2007 discharge standard.
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境压力，有效消除了污染。
废水处理装置主要运行费用包括各处提升泵和

好氧曝气系统的电耗，废水脱色处理的化学药剂费及

人工费用，按照工业用电价格 1.0元 /(kW·h)和氧化
剂平均价格 6.0元 /kg计算，废水处理年运行费用约
为 15万元，水处理成本约为 2.0元 /t。有 150 m3/d
废水回用于车间地面冲洗，节省了自来水用量，按工

业用水 3.5元 /t计算，每年节约水费 19万元，可以
抵消运行费用并有可观盈余。由于沼气产生量不适
合新增沼气利用设备，且沼气中含有反硝化产生的

氮气，故不考虑沼气的利用价值。

6 结束语

本项目将同时反硝化产甲烷工艺作为主体工

艺，应用于 200 m3/d奶牛养殖废水处理工程当中，
经调试运行，取得了良好的效果，生化系统 COD、
NH4

+- N、TN去除效果均在 90%以上，TN及大部分
COD物质主要由厌氧系统同步反硝化产甲烷过程
去除，节约了传统的反硝化工段，缩短了工艺流程，

且通过硝化液回流，生化系统稳定性得以提升。外排
废水经物化处理后满足 DB 32/1072－2007的要求。
以生化系统为主体，该工艺运行费用较低，吨水处理

费用约为 2.0元 /t，由于 75%废水经消毒脱色后回

用，可以节约可观的用水费用。该工艺流程短、运行
稳定，TN去除率高，且经济可行，适合在该类高含
氮有机废水处理工程中推广使用。
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沙特阿拉伯吸附式海水淡化厂投入运行

近日，在靠近沙特阿拉伯首都利雅得的 1座新型吸附式海水淡化太阳村正式投入运行。
该项目拥有全世界最大的吸附冷却系统，每天能够生产 100 m3淡化水。该系统由阿卜杜勒阿齐兹国王科技城（简称 KACST）设计，由

KASCT和新加坡国立大学共同所有。据悉，该系统先对海水、盐水以及工业废水进行最小程度的预处理，然后仅需 1.2度电就能生产出 1 m3的

淡水。
（张 宁）
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